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HIDROGEN – PRODUCERE 

ȘI UTILIZARE



Structură Prezentare

1.Aplind – Scurtă Introducere

2.HyGear- Tehnologii de Producere Hidrogen

3. Solar Turbines - Utilizarea H2 în Proiecte de 
Cogenerare - “Hydrogen Ready”



Servicii Principale

Principalele servicii oferite de către compania noastră sunt:

► consultanță și suport tehnic

► studii de prefezabilitate & dezvoltare de proiecte

► livrare de echipamente

► proiecte mici și medii, la cheie

► servicii de tip “post-vanzare”



Referințe - Noi / În Curs de Implementare

Producție: max. 8 MWe

15t/h abur la

16 bara

Ambro, Suceava, România

Vrancart, Adjud, România

Producție: 15 MWt

1.7 MWe

Chimcomplex, Vâlcea, România

Producție: 50 MWe

82 t/hr, abur la

16 bara

Producție : max 8  MWe

13.5 t/hr abur la

16 bara

0.62 MWt apă răcită

Chimcomplex, Vâlcea, România

Instalație CHP  cu 1 x turbină pe 

gaz SOLAR TURBINES T70

Stadiu: În funcțiune din 2021

Instalație CHP cu 3 X turbine pe 

gaz SOLAR TURBINES T130

Stadiu: În curs de implementare

Instalație cazan de ars deșeuri

și cogenerare pentru valorificarea

potențialului energetic al 

deșeurilor RDF 

Stadiu: În curs de implementare

Instalație trigenerare cu 1 X  

turbina pe gaz SOLAR TURBINES 

T70

Stadiu: În curs de implementare



Parteneri Principali

► Turbine pe Gaz: 3.5-35 MWe

► Turbine pe Gaz: 1.85 MWe

► Turbine Abur: până la 10 MWe

► Unități CHP cu Motoare Termice: 
până 10 MWe

► Instalații Biomasă & Biogaz

► Cazane industriale: până la 150 t/h

►Echipamente electrice/termice & 
Materiale avansate

► Schimbătoare de căldură / Alte 
echipamente

► Tehnologii producere H2

► Tehnologii captare CO2
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SURSA GLOBALĂ DE HIDROGEN
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TEHNOLOGII PENTRU PRODUCERE HIDROGEN SAU ALTE GAZE - ON-SITE

PRODUSELE ȘI SOLUȚIILE NOASTRE

Produsul HyGear consacrat,

care oferă cea mai mare 

eficiență globală și potențial

de emisii zero, folosind

captarea carbonului

Reformarea 

Metanului cu Abur

Viitoarea alternativă pentru

zonele cu surse de energie

electrică sustenabilă care 

oferă zero emisii locale

Electroliza 

Apei

Opțiunea circulară care 

permite recuperarea gazelor 

reziduale la

beneficiarul final

Reciclare 

Gaze

Reducerea emisiilor și a 

costurilor prin crearea opțiunii 

de utilizare a celei mai 

apropiate surse disponibile

Purificare 

Gaze
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DOMENII DE APLICABILITATE

Industrie Statut Locație

Fabricare Sticlă 7 instalații în operare Belgia, India, Rusia, Spania, Turcia

Sintetizare Metale
2 instalații în operare

3 instalații în implementare
Republica Cehă, Germania, Spania

Alimentară 3 instalații în operare Bangladesh, Columbia

Electronică / Semiconductori 1 instalație în operare Belgia

Stații de Alimentare Hidrogen 3 instalații în operare Letonia, Olanda, America de Nord

Hidrocracare 1 instalație în implementare Turcia

Hub-uri de Alimentare

Hidrogen
3 instalații în operare Olanda, America de Nord, Marea Britanie

Cercetare și Dezvoltare 4 instalații în operare
Austria, Japonia, Norvegia, Korea de Sud, 

Taiwan, Marea Britanie, Țara Galilor
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Referințe clienți

Industria Sticlei

Stații Alimentare Hidrogen

Rafinării de Petrol și Gaze 
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Referințe clienți

Industria Alimentară Cercetare și Dezvoltare

Industria Metalurgică și Electronică

Gaze Industriale
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Producția locală de hidrogen

Fiabilitate și independență

Stație Alimentare Stivuitoare cu H2 pentru Depozite în SUA

1 unitate de Hy.GEN 50 (două locații diferite în SUA)

• Hidrogen  pentru  realimentarea pilelor de combustie ale 

stivuitoarelor, direct în depozit

• Generare on-site, inclusiv stocare

• Producerea de hidrogen de înaltă puritate cu un conținut scăzut de 

CO, necesar pentru industria pilelor de combustie
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Producția locală de hidrogen

Fiabilitate și independență

Producție sticlă float în Spania

2 unități de Hy.GEN 50

• Hidrogen folosit pentru atmosfera protectoare în 

fabricarea sticlei float

• Generare on-site, inclusiv stocare

• Utilizare completă a spațiului disponibil
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Producția locală de hidrogen

Fiabilitate și independență

Instalație de hidrocracare în Turcia

2 unități de Hy.GEN 150

• Alimentare cu hidrogen pentru instalația de hidrocracare

• 6 Module de stocare (6.600 Nm3 @ 200 bar)

• Presiune de iesire hidrogen - 30 barg
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PREZENTARE TEHNOLOGII 
PRODUCERE H2
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PATRU MODULE STANDARD DE PRODUCERE A HIDROGENULUI

REFORMAREA METANULUI CU ABUR – HY.GEN

MODEL HY.GEN 50 HY.GEN 100 HY.GEN 150 HyGEN 300

OUTPUT

Debit nominal hidrogen *(depinde de puritate) Max. 47 Nm3/h Max. 94 Nm3/h Max. 141 Nm3/h Max. 300 Nm3/h

Interval puritate hidrogen 99.5 % - 99.9999 % 99.5 % - 99.9999 % 99.5 % - 99.9999 % 99.5 % - 99.9999 %

Interval presiune hidrogen 1.5- 7.0 bar(g) 1.5- 7.0 bar(g) 1.5- 7.0 bar(g) 10- 30 bar(g)

DATE TIPICE DE CONSUM

Gaz Natural / Biometan Max. 23 Nm3/h Max. 46 Nm3/h Max. 69 Nm3/h Max. 140 Nm3/h

Energie electrică 14.5 kWe 26 kWe 29.5 kWe 59 kWe

Apă 100 L/h 200 L/h 300 L/h 600 L/h

Aer comprimat Max. 1.5 Nm3/h Max. 3 Nm3/h Max. 4.5 Nm3/h Max. 9 Nm3/h

DIMENSIUNI

Mărime 6 m 12 m 12 m 12 m + skid 

Greutate 7.300 kg 12.000 kg 15.000 kg 20.000 kg

CONDIȚII DE FUNCȚIONARE

Timpul de pornire (rezervă caldă) Max. 30 min Max. 30 min Max. 30 min Max. 30 min

Timpul de pornire (rezervă rece) Max. 30 h Max. 30 h Max. 30 h Max. 30 h

Modulare (debitul de H2 produs) 10-100 % 10-100 % 10-100 % 10-100 %

Interval temperatură exterioară -20 oC până la +40 oC -20 oC până la +40 oC -20 oC până la +40 oC -20 oC până la +40 oC
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FLUX TEHNOLOGIC HY.GEN

TEHNOLOGIE REFORMARE METAN CU ABUR EXPLICATĂ

CH4 H2O CO CO2 H2

SISTEM

DESULFURIZARE
GAZ 

NATURAL

ABUR

UNITATE 

REFORMARE

ARZĂTOR

APĂ

CO2

REACTOR GAZ-APĂ 

(WGS)

VAS PRELUARE 

VARIAȚII DE 

PRESIUNE (PSA)

REZERVOR TAMPON 

HIDROGEN

STOCARE GAZE 

REZIDUALE
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Ventilator

Vas desulfurare

Vas preluare variții de presiune (PSA)

Stocare gaz rezidual

Rezervor tampon hidrogen

Separator apă pentru pompa de vid

Pompă de vid

HY.GEN 50

CE SE AFLĂ ÎN INTERIOR

Încălzitor lichid de răcire

Răcitor reformare

Cabinet electronică

Generator abur 

Unitate reformare

Reactor gaz-apă

Vas de expansiune lichid de răcire

Suflantă aer pentru arzător

Unitate de purificare apă
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18

CE SE AFLĂ ÎN INTERIOR

HY.GEN 100/150

1.Unitate 

reformare

2. Reactor 
gaz-apă

3. Stocare Gaz

4. Rezervor 
tampon hidrogen

5. Vas 
desulfurare 6. Cabinet de 

rezervă pentru 
îmbunătățiri

7. Cabinet 
electronică și 

filtrare apă
8. Pompă vid9. Vas preluare 

variații de 
presiune 

(PSA)

10. Suflantă 
acoperiș
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ȘASE MODULE STANDARD GENERATOARE DE HIDROGEN

ELECTROLIZĂ – HY.GEN-E

MODEL HY.GEN 50 HY.GEN 100 HY.GEN 150 HyGEN 250 HyGEN 500 HyGEN 1000

OUTPUT

Debit nominal hidrogen Max. 50 Nm3/h Max. 100 Nm3/h Max. 150 Nm3/h Max. 250 Nm3/h Max. 500 Nm3/h Max. 1000 Nm3/h

Interval puritate hidrogen până la 99.9999 % până la 99.9999 % până la 99.9999 % până la 99.9999 % până la 99.9999 % până la 99.9999 %

Interval presiune hidrogen 3 - 20 bar(g) 3 - 20 bar(g) 3 - 20 bar(g) 3 - 20 bar(g) 3 - 20 bar(g) 3 - 20 bar(g)

DATE TIPICE DE CONSUM

Energie electrică 5.2 kWe/Nm3 5.2 kWe/Nm3 5.2 kWe/Nm3 5.2 kWe/Nm3 5.2 kWe/Nm3 5.2 kWe/Nm3

Apă 50 l/h 50 l/h 150 l/h 250 l/h 500 l/h 1000 l/h

Aer comprimat 6 Nm3/h 8 Nm3/h 10 Nm3/h 12 Nm3/h 10 Nm3/h 10 Nm3/h

Apă  pentru răcire 10 m3/h 16 m3/h 24 m3/h 35 m3/h 70 m3/h 130  m3/h

Apă răcită - - - - - 23 m3/h

DIMENSIUNI

Mărime 12 m 12 m Montat pe skid Montat pe skid Montat pe skid Montat pe skid

CONDIȚII DE FUNCȚIONARE

Timpul de pornire (rezervă caldă) 35 min 30 min 30 min 30 min 30 min 30 min

Timpul de pornire (rezervă rece) 70 min 60 min 60 min 60 min 60 min 60 min

Modulare (debitul de H2 produs) 50-100 % 50-100 % 50-100 % 50-100 % 50-100 % 50-100 %

Interval temperatură exterioară +5 oC până la +50 oC +5 oC până la +50 oC +5 oC până la +50 oC +5 oC până la +50 oC +5 oC până la +50 oC +5 oC până la +50 oC
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FLUX TEHNOLOGIC HY.GEN-E

TEHNOLOGIE ELECTROLIZĂ EXPLICATĂ

H2O H2

APĂ

REZERVOR TAMPON 

HIDROGEN

TRATARE APĂ

PREPARARE  

HIDROXID DE 

POTASIU (KOH)

SEPARARE 

HIDROGEN

ELECTROLIZOR

SEPARARE OXIGEN

APĂ

ATMOSFERĂ

KOH O2
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CE SE AFLĂ ÎN INTERIOR

HY.GEN-E 50/100

1. Vas preluare 
variații de 
presiune 

(PSA)
2. Purificator 

hidrogen

5. Sistem 
preparare 

electrolit KOH 

3. Pompă apă 
demineralizată

4. Rezervor 
apă 

demineralizată 

6. Cabinet 
control

7. Transformator

8. Corp 
electrolizor

10. Răcitor Hidrogen

9. Pompă 
circulație 

soluție KOH
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MODEL HY.RECMIX HY.RECPURE

INPUT

Debit 700 Nm3/h 140 Nm3/h

Temperatură până la 450°C până la 450°C

Presiune Atmosferică Atmosferică

OUTPUT

Recuperat Min. 99% Min. 90%

Puritate 1 – 10% H2 in N2 Max. 6.0 (99.9999%)

Presiune 0.1 – 0.4 bar(g) Max. 6 bar(g)

Temperatură Ambientală Ambientală

Punct de rouă < -60°C < -60°C

Impurități Max. 5 ppmv O2 < 1 ppmv

CONSUMURI

Azot Max. 22 Nm3/h -

Apă de răcire 223 l/min 150 l/min

Apă răcită 67 l/min -

Aer comprimat Max. 1 Nm3/h Max. 3 Nm3/h

Energie electrică 36 kW 25 kW

DIMENSIUNI

Mărime 12.19 m. 12.19 m.

Greutate 20.000 kg 20.000 kg

DOUĂ MODELE DE SISTEME DE RECICLARE GAZE

RECICLARE GAZE – HY.REC
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FLUX TEHNOLOGIC HY.RECMIX

TEHNOLOGIE RECICLARE GAZE EXPLICATĂ

MODUL DE 

CONDIȚIONARE 

ATMOSFERICĂ

H2S H2PRAF O2H2O N2

SECȚIUNEA DE 

FILTRARE
DESULFURARE DEOXIDIZANT TSA

STAȚIE AMESTECARE GAZE

H2

PROASPĂT
N2

PROASPĂT

AMESTEC DE 

GAZE 

(HIDROGEN ȘI 

AZOT)

GAZ DE PROCES

AMESTEC DE GAZE RECICLATE (HIDROGEN ȘI AZOT)
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HY.REC

CE SE AFLĂ ÎN INTERIOR

1. Modul de 
condiționare 
atmosferică 

2. Filtru

5. Deoxidizant

3. Suflantă

4. Vas TSA

6. Desulfurare



25

MODEL HY.PURE 10 HY.PURE 100 HY.PURE 250

INPUT

Debit 2 – 10 Nm3/h 10 – 100 Nm3/h 10 – 250 Nm3/h

Temperatură < 40 °C < 40°C < 40°C

Presiune 8.0 bar(g) 8.0 bar(g) 8.0 bar(g)

OUTPUT

Randament 90% până la 90% până la 90%

Puritate până la 8.0 până la 8.0 până la 8.0

Presiune 0 – 7.0 bar(g) 0 – 7.0 bar(g) 0 – 7.0 bar(g)

Temperatură Ambientală Ambientală Ambientală

Punct de rouă < - 76 °C < - 76 °C < - 76 °C

CONSUMURI

Aer comprimat - 1.5 Nm3/h 3 Nm3/h

Energie electrică 4 kWe 13 kWe 17 kWe

DIMENSIUNI

Mărime 1500 x 900 x 1850 3 m 6 m

Greutate 450 kg 3,750 kg 11,000 kg

TREI MODULE STANDARD DE PURIFICARE GAZE

PURIFICARE GAZ – HY.PURE 
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FLUX TEHNOLOGIC HY.PURE

TEHNOLOGIE PURIFICARE GAZE EXPLICATĂ

GAZ HIDROGEN

VAS PRELUARE 

VARIAȚII DE 

PRESIUNE

REZERVOR TAMPON

GAZ HIDROGEN 

PURIFICAT

CH4
CO CO2 H2N2
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CE SE AFLĂ ÎN INTERIOR

HY.PURE

1.Rezervoare

2. Ventilator

3. Vas 
Preluare 

Variații de 
Presiune

4. Pompă vid



SOLAR TURBINES 



Solar Turbines

► Cel mai mare producător de turbine industriale pe gaz din lume, în gama 3.5 - 35 MW

► Turbine cu gaze disponibile pentru utilizarea H2 drept combustibil

► Peste 15.500 de turbine cu gaz care funcționează în peste 100 de țări

► Emisii scăzute datorită tehnologiei SoLoNOx



Utilizarea H2 În Proiecte De Cogenerare - Solar Turbines

Aplicații conducte gaze

Conținut hidrogen ≤ 20%

Sistem SoLoNOx™

• H2 pentru stocarea energiei

• Decarbonizare prin înlocuirea combustibilului clasic

• Maximizarea energiei regenerabile

Ardere convențională

• Aplicații în industria siderurgică

• Gaze industriale reziduale și de proces

• Transformarea deșeurilor/biomasei în energie

Procese industriale

Conținut hidrogen> 20%



Experiență Utilizare H2 Și Planuri Pentru Viitor

1985
Prima 

experiență cu 

un conținut

ridicat de H2-

40% (umed)

1995
Rafinărie SUA 

utilizând o turbină

Centaur 50 la 100% 

H2

2010
Primul ansamblu

turbină-generator 

Titan 130 cu un 

conținut ridicat de H2

pus în funcțiune în 

China cu 60% H2

1992
Introducere

sistem

SoLoNOx™

2003
Titan 130 

SoLoNOx™ la 9% 

H2

2018
46 de ansambluri 

turbină-generator, 

funcționând cu un 

conținut ridicat de 

hidrogen, ajungând

la 2 milioane de ore 

de funcționare

2013
Parteneriat cu un 

client German 

pentru testarea și 

analiza funcționării 

cu un conținut 

ridicat de H2

2022
Testare T130 cu 

sistem SoLoNOx™ la 

25% H2

2025-26
Primul test de turbină cu 

sistem DLE 100% H2

Conceptul high hydrogen = Conținut ridicat de hidrogen = peste 25 % H2



Concluzii

► Așadar, noi și partenerii noștri, considerăm că utilizarea hidrogenului trebuie să fie
adoptată etapizat

► Pentru a ajunge la proiectele de mare anvergură, primii pași trebuie făcuți atent, cu
proiecte de dimensiuni reduse, ușor de realizat și adaptat la situațiile concrete

► Adoptarea unei astfel de strategii, asigură o rapidă implementare, inclusiv avantajul
obținerii unei experiențe care va asigura succesul în realizarea de proiecte de capacități
mari

► Am dorit ca prezentarea noastră să vă ofere soluții care pot fi un punct de plecare
pentru proiecte fezabile, cu implementare rapidă și rezultate notabile

Vă mulțumim pentru atenție!!


